
180

90

60

8
,5

 8
,5

13
0

30

В.С.01

90

60

В. С.0 2

8
, 5

В.С. 03

360

320

33
0

В .С.0 4

500

80

30

3
4 5

180

370

В. С.0 5

16
5

18
0

50

В .С. 06

25

160

В. С.0 7

437, 44

575

40

575

16
5

14
0

50

437, 67

10

гн у т ь п о
ш а бл о нуВ. С.08

Сегм ент сб орника
лист S=1,5

С егмент сбор ника
л ист S =1,5

С егмен т сбо рника
л ист S =1,5

От раж ател ь сборни ка
лист S=1,5

От раж ат ель
лис т S=1, 5

Сегмен т сбо рника
лист S =1,5

Упорн ая планк а 2 шт .

С егмент сбор ника
л ист S =1,5

70

440

В.К .04 Ограни чит ель пот ока
зерна лис т S=2

1010

44
0

70

В .К. 07 В ерх кор пуса
л ист S =2

440

70

В.К .06 Сегме нт ко рпуса
лист S=2

440

130

В. К. 08 С егмен т пер едней
с тен ки лист S=2

440

43
0

В. К.0 5 Сегм ент к орпуса
лист S=2

440

22
0

60

20

В.К .09 Сегме нт ко рпуса
лист S=2

440

160

В .К. 10 Н аправля ющая пот ока
зер на лист S=2

1010

10
00

26
5

32
0

600

230

22
0

50
0

160

900

70

Д ва от верст ия под ш абл он

8,01

8,01

В. К.12 Ст енка ко рпуса бо ковая
лева я лист S=2

1010

10
00

26
5

320

600

230

220
50

0

160

900

70

Два о твер стия под ша блон

8,01

8, 01

В .К. 14 С тенк а корпус а бокова я
п равая ли ст S= 2

65

47
0

39
0

360

40

70

360

40

100

500

44
0

К .13 Сегме нт ко рпуса
лист S=2

900

44
0

В .К. 16 Н из корпус а
ли ст S =2

440

13
0

В. К.15 Ниж ний от раж ате ль
зерно отхо дов лист S=2

18

2
0

7

7

3

M
8

В .С2. 04 О сь качен ия крепё жная

Ст аль 45 , прок ат  25

155

215

227 ,71

26
5 ,05

280

50

В.Б 2.0 1 Косы нка боков ая
лист S =2

70

440

265
,1 9

19
0

В .Б2 .02 К осын ка задня я
лист S=2

70

440

133 227
,85

В. Б2. 03 Ко сынка п ередняя
лист S=2

4 о тве рсти я ∅ 8
св ерлит ь под ш аблон

З аклёп ки 8 ш т.

155
530

640

40
0

4 от верст ия ∅ 8
сверли ть под шабл он

Закл ёпки 9 ш т.

155530

640

278,57

200

900

65

А

А

А -А

30

20

си то

Гайк а м8 4 ш т

Уго лок 30* 20 S =1. 5

Вер хне е сито

Нижне е сит о

264, 06

К .1

К .2

К.3

К .4
К.5

К.6

К .7
К .8

К .9
К .10

К .11
К .12

К .13

К .14

К .15
К .16

40
0

470

450

10

R2,5

А

А

С огнут ь кром ки
с д вух ст орон

В.К .11 Крыш ка съ ёмн ая лице вая

95

350

15
0

А - А

30

20

5

10

10

Скоба
кре пёжн ая

M1
0

M8

10

8

 41

M 8

17

M8

8

В .М .06 У зел эксц ент рика
Ст аль 4 5

эк
сц

ент
рик

8м
м

2

7

9

2
4

7

9
+
0
,1

9

M8 10

2
2

2
8

1

7

1

1

4
3

6

В.М .10 Пр ивод ш ток а тол кате ля

2
4

+0
,1

В.М .08 Подшипник80019

В.М.09 Гайка М8

сборка узлаэксцент рика

приизготовлении
допустимо"схождение"

резьбовыхотверстий
вэтом объеме

глубинупазаделатьподимеющееся

стопорноекольцо, еслитаковогонет,
топрощевырезать"выемку"~0,8мм

подкольцоизсварочнойпроволоки
полуавтомата.

Название
Обозна-
чение Кол-во

1

1

1

1

1

1

1

1

Стенка воздухозаборника боковая В.К.01

Стенка воздухозаборника верхняя В.К.02

2

Ограничитель потока зерна В.К.03

Ограничитель потока зерна В.К.04

Сегмент корпуса В.К.05

Сегмент корпуса В.К.06

Верх корпуса В.К.07

Сегмент передней стенки В.К.08

Сегмент корпуса В.К. 09

Направляющая потока зерна В.К.10 1

Крышка съёмная лицевая В.К.11 1

Стенка корпуса боковая левая В.К.12 1

Сегмент корпуса В.К.13 1

Стенка корпуса боковая правая В.К.14 1

Нижний отсекатель зерноотходов В.К.15 1

Низ корпуса В.К.16 1

Название
Обозна-
чение Кол-во

1

1

1

1

1

1

1

1

В

В.С.00

В.К.00

В.С2.00

В.Б.00

В.М.00

В.П.00

В.В.00

В.Б2.00

Веялка

Сборник зерноотходов

Корпус

Система сит

Бункер загрузочный

Механизм толкателя

Пакетник

Вентилятор

Бункер забора зерна

30

150

150

60

90

575

287

 65

3
0

1
4+0

,1

M 6

3

20

1. Точитьвтулку.

2. Приварить листовойсегмент

3. Обточит ьлист до диаметра65мм.Сверлим отверстия под заклепки
в мест ес крыльчат кой вентилятора.

Вставляем вотверст ия куски от
электрода, паруразмолотком вье. ..ли,
т оесть-расклепалииусё готово.
Главное-дешево исердито.

4 отв.диаметром4мм

M8

7,9

В.С 2.0 5 Ось ка чения кор омыс ел

10

6
,9

15

послепроточки натокарке- резбу
" задирает ", поэтомуеё нужно
"востановить"плаш кой М8

R10 7,220

140

60

5 7, 27,2

В с е от ве р ст ия с ве р ли т ь
п о д ш аб л он

В. С2.0 3 Кором ысло к ачения
лист S =3

315

12

7

64

 34
0

4отв. диаметром 4мм

В.С2 .02

В .С2 .01

В .В. 01 Крыл ьчат ка вент и-
ля тора

В.В .02 П лан-ш айба вент илят ора

этот плотныйобжим
диаметра вала сжелезякой

эксцентрика- непозволит
"ломаться"резьбовому хвостовику
вала.В. М.03 подшипник60200

В.М .0 2 Упорн ая вт улка

В. М. 04 М уфт а-де ржат ель по дши пников
вала т олка теля

В. М. 05
Ш кив вала т олк ател я

с б ор к а у з л а п р ив о д а т о л к а т е л я

В.М .0 1 В ал то лкат еля

165

18M1
0

10 379

11 ,5

9

1, 5

3
0+

0,1 125

10

 18
 10,2

6

10 30

В.С

В.К

В .С2

В.Б

В .М

В .П

В .В

В .Б2

50
0

772
,02

прокат∅ 12мм

Ку пить в хоз мага зине
ме тров ый ш ток с р езьбой М 8

M8

5  8

 8

 5,2

0,6

16

8 6

100

 8
, 5

20

4

В. С2.0 6 План ка тол кат еля
С бор ка ш т ока т ол кат еля

65
6

78
1,64

91 9
,58

1000

этотт реугольник, заненадобностью-
попытаться выгодноперепродат ьили
приварить подстойки велки
(кактреугольныепятаки)

77
1,7

6

656

781
,64

1000

В.Б .01 Кос ынка бу нкера Крои ть т ак. П осле че го сварив ая А и Б п олучае м В.Б .01

А Б

115
,76

В .В .03 Че ртё ж развё рнут ой тр убы вен тил ятор а

440

22
0

В .К. 02 С тен ка воздух озабор ника
в ерхняя л ист S =1,5

380

16
0

410

В.К .01 С тенк а воздух озаборн ика
б оковая ли ст S =1,5

4 ш т

8 ш т

4 ш т

2 ш т

15

20

В.М .0 7 Рыч аг тол кат еля

В. М. 11 Ш айба

В. М. 12 Шпил ька

В. М.14 Резьба

В.М .15 Га йка

440

80

В. К.0 3 Огран ичит ель пот ока
зерна ли ст S =2

40
0

24

5

3
1,8

12

 5,64

Сточить "ухо"наабразиве
под толщину4мм,
просверлить отверстие∅ 5.5мм

M8

3516

4

49

2
6

14

12

6

6

1, 5

15

7,5

M6

В. М. 13 Нако нечник т олка теля

В .М .16 Ш кив двиг ате ля

300


